CATALOGO DO ITEM IMPORTADO

Numero de N°/ Descricao do Ex-Tarifario
Controle NCM

SDIC

Ex 001 - Placas metdlicas para contato entre fusiveis e relés, de cobre refinado, com tratamento
D870-01PI 8538.90.90 | superficial de estanho continuo (pré "plating"), apresentando cortes e perfuracées, estampadas
pelo processo "fine blank", do tipo utilizadas em centrais elétricas de comando (automotivos).

Especificagdes técnicas detalhadas da autopeca:

(caracteristicas quantitativas e qualitativas, por exemplo: dimensbes, materiais de fabricagdo, especificagées de
trabalho/funcionamento [torque, poténcia, resisténcia, tensdo, corrente, dureza, vazdo, condutibilidade,
temperatura etc.], caracteristicas de hardware, software, caracteristicas fisicas, dentre outras inerentes a cada
produto):

Placa metadlica, chamada de "layer", de forma retangular e cor prateada, de liga de cobre e estanho, apresentando
cortes/perfuragdes préprias para sua utilizagdo, em diversos tamanhos e desenhos. O produto é produzido a partir de fitas
metdlicas de ligas de cobre refinado: - Teor de cobre: 99,9% - Teor de estanho: 0,1% - Revestimento (pré-plating): Sn 0,8-1,5u
- Densidade: 8,9g/cm3 - Tolerancia de espessura: +/- 0,03 mm - Variacdo de espessuras: de 0,70 a 0,90 mm

- Variagdo de largura: de 80 a 120 mm - Variagdo de comprimento: de 100 a 180 mm. O processo inicial de produgdo das
placas se da a partir de fitas de ligas de cobre, que apds sofrerem tratamento superficial de estanho (Sn 0,8-1,5u) sdo
estampadas (pré-plating - processo fine blank), cortadas e perfuradas. O processo de revestimento superficial deve ser feito
na fita e ndo nas placas estampadas. A tolerdncia na espessura necessaria é de +/- 0,03 mm; tolerancia essa que nio é possivel
ser alcangada pelo processo de "pds-plating". Caso as placas (layers) sejam submetidas a revestimento superficial" pds-
plating", ndo ha garantia das dimensdes, pois o tratamento ndo sera uniforme e poderd ocorrer o acimulo de material nas
dobras dos terminais e também nas menores espessuras entre trilhas. A falha deste tratamento implicara em problemas no
processo de montagem do produto final, pois as dobras ndo montarao corretamente o conjunto e também podera ocasionar
curto circuito entre as trilhas metdlicas. Devido a precisdo de tolerdncias dimensionais do produto importado, é possivel
efetuar o processo de montagem garantindo seu angulo de inclinagdo e o perfeito contato elétrico do circuito, assegurando
assim o funcionamento ideal do produto finalizado. Cada placa "layer" forma um caminho com fung¢do especifica para
conceder contato (circuito elétrico) entre fusiveis e relés. Varios "layers" sdo montados uns sobre os outros formando um
"sanduiche" que da origem a base da central elétrica de comando automotivo (BEC/IP) onde serdo inseridos os terminais,
relés e outros componentes.

Imagens da autopega importada e/ou desenho esquematico:
(obrigatdrio conter as principais dimensdes):

Espessura ge corte entre trilhas
metalicas. Mo tratamento apds
estampagem pode  ocorer

acumulo de material nesta drea |

e gerar curto drcuito entre as
trilhas (falha do produto final).

Regi3o de dobra do terminal. No
tratamento apds estampagem
pode ocorrer acumulo de
material  nesta  drea e
impossibilitar @ montagem do
conjuto.

Alguns exemplos de placas metdlicas

Espessura: 0,70 a 0,90 mm (+/- 0,03 mm)
Largura: 80 a 120 mm
Comprimento: 100 a 180 mm
Densidade: 8,9 g/cm3



3. Aplicagdo do item importado:

(em qual produto fabricado pela empresa pleiteante o item importado serd incorporado):

Centrais de comando elétrico automotivo (BEC/IP).

4. Funcao do item importado no produto fabricado pela empresa pleiteante do ex-tarifario:
Conceder contato (circuito elétrico) entre fusiveis e relés.



